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广州中贝环保科技有限公司                                      高难污水处理第一品牌


电镀废水处理方案

一、主要问题

重金属离子超标？
出水COD不稳定？
电镀废水的主要污染物

六价铬、铜、镍

氰化物

COD

三、 电镀废水的来源和性质

    由于电镀镀种种类繁多，生产工艺各异，所以产生的废水也有所不同，但总的来说电镀产生的废水主要有含铬废水，含氰废水，综合废水三大类。

含铬废水

    主要来源于镀铬槽中的漂洗水和不合格产品返工退镀所产生的废水，此类废水含六价铬浓度较高，PH为酸性。通常是先将其单独处理（六价铬还原）后再进入综合废水一起处理。

含氰废水

    主要来源于镀锌、镀铜、镀金等氰化电镀工艺的漂洗水，此类废水含氰化物浓度不高，一般低于100ppm，PH呈碱性。但是氰化物是剧毒物，一定要先处理后（破氰）方可到综合废水池综合处理。

综合废水

此类废水主要来源于镀件前处理除油除锈产生的酸碱废水和含铬、含氰预处理后的水，此废水杂质含量较多，PH值变化幅度大。重金属、COD较难稳定达标，根据现场情况，可以适当添加重金属捕捉剂和COD去除剂处理重金属和COD。处理流程一般如下：


电镀废水的处理
    重金属离子和COD不能稳定达标通常是因为含铬和含氰废水没有处理完全排入综合水，使废水易形成重金属离子或有机物的络合物，加大了综合水的处理难度。而多数厂家使用的均是普通化学药剂，这对络合物的处理没有明显的效果。

重金属离子的处理

    对重金属离子络合废水，在处理中通常加入一种对重金属离子捕捉能力比较强的药剂----重金属捕捉剂。重金属捕捉剂对含络合物的重金属废水有显著效果，对普通重金属废水则能将重金属离子处理到更低水平。同时使用PH中和粉代替片碱，让重金属离子更容易形成沉淀物，而且出水水质效果更好。

    以下是此类客户使用重金属捕捉剂处理废水的数据表：

	PH中和粉调PH值
	SMET加入量（ppm）
	COD（mg/L）
	Cu（mg/L）
	Ni（mg/L）

	9.5
	0
	182.09
	1.93
	0.55

	9.5
	50
	179.66
	0.86
	0.32

	9.5
	100
	185.10
	0.43
	0.33

	9.5
	200
	180.5
	0.20
	0.30


 COD的处理

     处理方法：在反应池中加入COD去除剂，经反应和混凝沉淀后检测结果：（如下）

      某客户的使用效果案例：

	综合池水
	1
	2
	3

	处理前COD （ppm）
	171.43
	171.43
	171.43

	COD添加量（ppm）
	500
	800
	1000

	处理后COD （ppm）
	120.86
	88.42
	69.67


编后语

     COD去除剂、重金属捕捉剂是电镀行业废水处理中最常用到的功能性药剂。COD去除剂针对中低浓度的COD去除，有神奇效果，对于高浓度COD值（COD>500mg/L)的废水不建议使用此药剂，主要是从处理成本方面考虑。重金属捕捉剂则主要用于处理重金属离子。对于一些用硫化钠无法处理的废水，重金属捕捉剂是最佳的选择。
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